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Criterios de
eficiencia

FRANCISCO MUNOZ COCA E s un hecho demostrado que el poten-

cial de ahorro disponible en nuestros

sistemas de regadio es enorme y que,
a fin de conseguir una mayor competitividad
y sostenibilidad agraria, es necesario acome-
ter cambios urgentes. La eliminacién de las
cuotas a la remolacha azucarera brinda una
nueva oportunidad de convertir a Espana en
lider mundial en produccién a bajo coste.

Ingeniero Agrénomo,
GRUNDFOS

En este contexto, el coste energético re-
presenta la maxima proporcion dentro del
cémputo total y es necesario prestar es-
pecial atencion a aquellos elementos de la
instalacion que mas consumo producen:
desde los equipos de bombeo hasta el ulti-
mo emisor de agua.

Desde Grundfos Espana, lider mundial en
soluciones avanzadas de bombeo y referen-
te en tecnologia del agua sostenible, se pre-
sentan datos muy significativos a nivel de
equipo hidraulico. Es necesario atender a la
normativa de eco-disefio europea; es nece-
sario tener en cuenta criterios de eficiencia
hidraulica, ademas de eléctrica; es ineludible
instalar elementos de proteccion y monitori-
zaciéon de los motores, y es inexcusable el
uso de variadores de frecuencia para aque-
llos regadios sectorizados de mayor tamano
o con perfiles de consumo variables.

DIRECTIVA 2009/125/CE Y
REGLAMENTO N°© 547 /2012:
NORMATIVA DE ECO-DISENO

La directiva 2009/125 busca instaurar unos
criterios de paridad para todos los estados
miembro en relacion con el diseno ecolé-
gico de los productos relacionados con la
energia, con el fin de reducir el impacto
ambiental asociado. Constata la necesidad
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de actuar durante la fase de diseno de los
productos, puesto que la contaminacién
provocada durante el ciclo de vida del pro-
ducto y la mayoria de los gastos correspon-
dientes se determinan en esta fase.

El reglamento 547/2012 correspondiente,
establece los requisitos de disefo ecolo6-
gico para la comercializacién de bombas
hidraulicas centrifugas para bombear agua
limpia. Tiene aplicacién sobre equipos de
aspiracién axial, equipos verticales multice-
lulares y bombas sumergibles multicelula-
res de cuatro y seis pulgadas. Introduce el
denominado “MEI" (Minimum Efficiency
Index), unidad de escala adimensional para
la eficiencia hidraulica de la bomba. Para ob-
tener el marcado CE, estos equipos han de
contar con un MEIl minimo de 0.4, siendo
0.7 el valor méaximo catalogado por la UE.

CICLO DE VIDA DEL PRODUCTO:
COSTES ASOCIADOS

Segun estudios de Grundfos, Unicamen-
te el 5% del coste del ciclo de vida de la
bomba se relaciona a la inversion inicial en
ésta. El 10% representa costes de mante-
nimiento y el 85% restante suponen cos-
tes operativos directamente relacionados
con el consumo energético.

Resulta, por lo tanto, indispensable actuar
directamente sobre el medio y largo plazo
para conseguir reducir significativamente
los costes del bombeo.

En este sentido, los principales factores de
seleccién de nuestros equipos de bombeo
pueden dividirse en:
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Coste de la
energia: 85%
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Una incorrecta eleccién de los materiales
constructivos y disefo de la bomba con-
llevard desgaste excesivo y reducciéon de
las capacidades del sistema de bombeo o
pozo. Componentes principales en acero o
bronce asegurard una solucién de confian-
za, eficiente y con un mantenimiento mini-
mo. Grundfos cuenta con tres estandares
en acero AlISI 304, AISI 316 y AISI 904L.

A modo de ejemplo, en situaciones de
bombeo del mismo fluido y misma concen-
tracion de arenas (agua con pH 5, 10 mg/L
de soélidos, 30°C de temperatura 'y 7 mg/L
de oxigeno), las pérdidas de rendimiento
€en un equipo con montaje en acero inoxi-
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Es un hecho
demostrado que
el potencial de
ahorro disponible
en nuestros
sistemas de
regadio es
enormey que, a
fin de conseguir
una mayor
competitividad

y sostenibilidad
agraria, es
necesario

acometer cambios
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Curva de rendimiento.

Equipo de monitoreo
de consumo.

15/6/16 16:26



5158 Bombas sumergidas. Criterios de eficiencia MAYQ, 2016

dable (representado en amarillo) pueden ser de un 12% cada 12.000 - Cojinetes resistentes a arenas: Elemen-

horas de funcionamiento frente a un 18% cada 6.000 horas en el tos esenciales que otorgan durabilidad

caso del hierro fundido (en azul). al equipo y le confieren una elevada re-
sistencia a arenas y particulas abrasivas

Importancia del disefio: (560 — 150 mg/L para el caso de las Grun-
dfos SP).

El diseno de los equipos de bombeo determina de manera directa
su rendimiento hidraulico. A modo de resumen, pueden resaltarse .. .

. . _ Mantenimiento:
varios puntos importantes:

] o , o Un facil montaje y reparacién o sustitucion
— Camaras e Impulsores: su disefno ha de garantizar un rendimiento  4g |05 elementos de la bomba implican un

hidraulico uniforme. Una soldadura realizada por laser contribuye  gnorro en tiempo y coste final. Es de vital

a lograr esta alta eficiencia. En el caso de Grundfos, los impulso- importancia recurrir a repuestos de cali-
res y camaras son semiaxiales y cumplen con la normativa ISO 444 originales que garanticen el correcto
9906:2012 grado 1. funcionamiento futuro vy dirigirse a los ser-

— Vélvula anti-retorno: Reduccién del riesgo de danos a labomba en  vicios técnicos autorizados de cada casa
caso de golpe de ariete. Permite a los equipos un funcionamiento  fabricante. En este tipo de tecnologia, sin
horizontal o vertical lugar a duda, lo barato saldra caro.

Proteccion del motor, monitorizacion
y uso de variadores de frecuencia:

®
dren‘tUbe :(G :' Para conseguir un bombeo eficiente, es

necesario garantizar que nuestros motores
*Approved* , funcionen acorde a su alta eficiencia, pro-
** ) tegidos y en el punto de trabajo necesario.
Para conseguir esto, es imprescindible rea-
lizar una correcta sectorizacion de nuestra
instalacién, contar con una loégica de bom-
beo optimizada y monitorizada, y manio-
brar los equipos de bombeo con variadores
de frecuencia y protectores de motor.
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Consulte por el control

de nivel fredtico y subirtigagion i
foboransne

Drenaje prefabricado para solucionar sus problemas

de exceso de agua, asfixia radicular, remediacion El'uso de variadores de frecuencia garanti-

o T : za una eficiencia maxima del sistema vy per-
en terrenos salinizados por quimicos o0 nitratos mite regar los cultivos segun sus necesida-

des hidricas reales sin pérdidas de potencia
innecesarias en la instalacién, haciendo
funcionar al motor en el punto exacto para
que la bomba otorgue el caudal y presiéon
necesarios en cada momento.

Por Ultimo, una correcta eleccion de la lon-
gitud y secciéon del cable de alimentacion
de los equipos asegurard que la potencia
consumida sea la éptima.

contacte con:Area Técnica para propuesta técnico-economica
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